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ТЕХНИКО-ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ВЫБРОСОВ ВРЕДНЫХ ВЕЩЕСТВ ТЕКСТИЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА
Большинство технологических процессов переработки волокон и получения текстильных материалов сопровождается интенсивным выделением сорных примесей, пуха и пыли [1, 2]. 
Хлопковая пыль представляет собой смесь многих компонентов: измельченные в порошок растительные примеси, волокна, бактерии, ядохимикаты, частицы почвы и другие примеси, которые смешиваются с хлопком в процессе культивирования, сбора и последней переработки. По статистическим данным текстильных фабрик, основную массу хлопковой пыли на предприятиях первичной обработки волокнистых материалов составляют частицы размерами до 4 мкм. Так, например, в состав пыли хлопкопрядильных фабрик входит 72,5-90% частичек размерами менее 3,75 мкм [3, 4]. Наиболее вредны пылинки размером до 5 мкм, так как они способны проникать в альвеолярные каналы легких, а пылинки размером 10 мкм и более задерживаются в верхних дыхательных путях и бронхах. Волокнистая пыль хлопковых предприятий нетоксична, но из-за тонкодисперсности она может оказывать фиброгенное воздействие [5-9]. Дисперсность пыли влияет на скорость оседания пыли, что способствует ее прониканию в органы дыхания (таблица 1). Кроме того, степень вредного и опасного воздействия хлопковой пыли на организм человека зависит от ее физико-химического состава, химических свойств, дисперсности пылинок, их формы и размера, концентрации в воздухе, наличия в ней микроорганизмов, бактерий и т.д. (таблица 2). При этом нами установлены объемы подлежащего очистки воздуха, удаляемого от некоторых текстильных машин, что приведены в таблице 3.
Таблица 1. Дисперсный состав пыли подготовительного цеха
	Цех 
	Дисперсный состав пыли, % при размере частиц,  мкм


	Содержание минеральной пыли, %, мелкая фракция (менее 10 мкм)

	
	до 3,75
	3,75-7,5
	7,5+15,0
	более 15
	

	Сортировочный 
	72,5
	12,3
	5Д
	10,2
	

	Трепальный
	90,0
	2,5
	3,3
	4,2
	

	Чесальный
	83,4
	10,6
	2,2
	3,8
	

	Прядильный 
	76,3
	13,7
	3,2
	6,8
	


Таблица 2. Дисперсный состав пыли в воздухе рабочей зоны у оборудования 
	Место отбора проб
	Дисперсность пыли, %, при размере частиц, мкм

	
	0-2
	2-4
	4-6
	6-8
	8-10
	Свыше 10

	Гребнечесальная машина модели 1532
	77,4
	11,8
	3,1
	1,0
	2,4
	4,3

	Ленточная машина Л-50
	73,5
	13,2
	4,4
	2,0
	2,6
	4,3

	Чесальная машина ЧМД-4
	71,6
	8,4
	2,2
	0,8
	1,6
	15,4

	Ровничная машина Р-200-3
	65,0
	14,9
	8,2
	1,8
	2,9
	7,2

	Прядильная машина П-75-5м
	60,
	16,1
	5,3
	3,2
	3,2
	11,6

	Прядильно-крутильная машина ПК-100
	40,2
	12,7
	8,3
	2,5
	9,7
	26,6

	Мотальный автомат М-150-2
	46,0
	15,9
	5,6
	4,4
	3,8
	24,3

	Ткацкий станок СТБ-2-330
	75,0
	12,1
	4,3
	0,8
	1,5
	6,3


Таблица 3. Расходы воздуха в системах аспирации и угароудаления текстильных машин хлопчатобумажного производства
	Тип машин
	Расход воздуха, м3/ч

	Чесальная
	2500

	Ленточная
	600

	Прядильная
	7000

	Смесительная, очистительная 
	5000

	Ткацкий станок
	600


Например, установлено также, что на территории одного из предприятий отрасли АО «Макта» зафиксировано 250 стационарных источников выбросов загрязняющих веществ в атмосферу, из них 86 - оборудованы очистными установками (таблица 4).
Таблица 4. Перечень загрязняющих веществ, выбрасываемых в атмосферу АО «Макта»
	Наименование вещества
	ПДК м.р. мг/м3
	ПДК с.с. мг/м3
	Класс опасности

	Пыль хлопковая
	0,2
	0,05
	3

	Пыль неорганическая
	0,5
	0,15
	3

	Пыль древесная
	-
	0,1
	-

	Оксид углерода
	5,0
	3,0
	4

	Серная кислота
	0,3
	0,1
	2

	Формальдегид
	0,035
	0,003
	2

	Щелочь
	-
	0,01
	-

	Анилин
	0,05
	0,03
	2

	Оксиды азота
	0,085
	0,04
	2

	Хромовый ангидрид 
	0,0015
	0,0015
	1

	Уксусная кислота
	0,2
	0,6
	3

	Хлористый водород
	0,2
	0,2
	2

	Оксид железа
	-
	0,04
	3

	Соединение марганца
	0,01
	0,001
	2

	Оксид кремния
	-
	0,02
	-

	Ацетон
	0,35
	0,35
	4

	Аммиак
	0,2
	0,04
	4


Концентрация выброса вредных веществ в десять раз превышает ПДК максимально-разовую. Вредные вещества с высоким классом опасности такие как оксид углерода, ацетон, аммиак и др. практически не улавливаются и выбрасываются в атмосферу.
Совокупность экологических процессов для организации легкой и текстильной промышленности может содержать следующие основные действия:
идентификацию законодательных актов, нормативно-правовых, нормативно-технических документов, регулирующих деятельность организации в области экологии окружающей среды на всех этапах жизненного цикла продукции;
· идентификацию аспектов деятельности организации, в наибольшей степени оказывающей отрицательное воздействие на экологию окружающей среды (при этом выделяются процессы, связанные с выбросами вредных веществ в атмосферу, сливами в воду, образованием твердых отходов, загрязнением почвы и др.);
· анализ характера и уровня воздействия на окружающую среду продукции на всех этапах жизненного цикла.
Схема процесса подготовительных действий по определению экологи​ческих процессов предусматривает описание и анализ основных требований к экологическим процессам и является комплексом общих стандартных действий. Данные требования позволяют приступить к определению основных экологических процессов, происходящих в организациях, и подчи​нению этих процессов требованиям ИСО серии 14000, а также начать разработку инструкций и процедур, обеспечивающих стандартное функционирование процессов.
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